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FEZRTEISR oo 2
4.1 T IE <ottt 2
4.2 TARJZHEARIELIR o 2
4.3 TR I TE JFUU 1ot 4
4.4 = ST TSR 4
TR s 4
5.1 DI ettt ettt ettt ettt e et et ettt ete et ettt eae et et et eteete et et et et e et et et ete et e et et ee e et et et eeans 5
5.2 BT B ettt ettt ettt ettt ettt en s e e e e e e e et et sttt 6
TR BRI VT oot 7
6.1 T IE <ottt 7
6.2 TRABHEIR IR oo 8
6.3 DTy o= a2 OO 9
6.4 A A BT TT oottt 10
6.5 e S Te a1 OO 10
A TP 10
7.1 o T T ettt ettt ettt ettt et ete et e et ettt ete et et et e et et et et eae et et et eaeen et et et ete et et eneaens 10
7.2 R R 2 ST 11
7.3 TR BTBEEETT oo 11
7.4 T AT BB ..ottt ettt ettt teeas 11
75 TR BB .oooevoeeee e 12
7.6 T B RS 1ottt nas 12
7.7 B2 1 R 13
7.8 FEP G T THEE I oot 13
JEEEFE T EGIRUI oot 13
8.1 AT BT oo 13
8.2 WITTRBRVEFE TR EIR (oo 14
8.3 T B BRI B o 15
8.4 FE LTI covovoeeee e 16
Bt T A ettt ettt ettt et et et a e et et e et et et et et et ettt et et et et et ete et et et et et et et et areaeas 17
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B B R v R T AR 2 SR E

AICAE T R E ORI EEARZ R . AR, BCE Tt M. PR S SR USE
RN
AR T A5 2 I RSB B B T A7 T 2R AT B T R T B . ST MR AR

2. FettsIAxH

B SO A P 2 SR PR 5| T A ROAR SO AT D 1 Sk . Herb, 3 HI 51
SO, A% H G R AR AR T AR SO s AN H IS SO, HaoHiiA (a4 BTa BB
i@ T A

CJJ1 BT % T FE it 15 o B Ay

CJJ36 IMAHIE B IR BRI

CJJ169 I FELTE 4% % T 152 TR

JTG E20 it TAEI T L5 R A Rl ge AL

JTG E42 A% TREGRHAL IS

JTG FA0 2> F437 75 14 ThT its T3 AR

JTG 3450 /v it 5 5 % 17 037 M A

JTG 5210 A BEHACIR DL VEE b 1

JTG-5142.- 2 BRI 5 BR IH TR 4P AR BT

JTG/T 5142-01 2~ F&I 75 #% [ T B 72 4P B RE

3. ARIEFENX
31 SFhE#KIAE high-viscosity and high-elasticity modified asphalt

60°CH HJFEEA/NT 40 75 Pa-s. 60°CHEBIYIBLEA/NT 10kPa I -
32 SHMMEI AT high-viscosity modified emulsified asphalt

K EF S ES A T 2RSSR BRI SANT 76°C, FPEIKE
AT 90% H. 60°C3 1% AN /INF 30000 Pa-s A e FLAL I & -
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3.3  =#LAER AR high-toughness asphalt mixture

KA R E ARSI E AR NG R . W ERE R T 15um. DU S R 57 A dr (15°C,
1000pe) Av/NF- 200000 X HAKIG (-10°C) 25 Ml bk R A /N T 3800ue FIIH T IR A KL

3.4 SENEEEERER high toughness ultra thin friction course

Hi = P AR S RHI SRS 2 . JERE Y 5~25mm [ SR T IR B Al E

4. EFREXK
41 —RAE

411 SPIEEEFEEEH TR ER S U . M, PR BOKVERERIES T TR, JUHOEK
Y6 ot - T RN SR AR 2 (U T TR R L BT A SR R . 2 R B A M VAR I, RSB EEAT

ECY R ey AR

412 EHLEE G UL SR b S S T B AR,

AREBFIIHTE -

S5 SRS RS B O, R

VE: B EREET NS RS kN PG88. PG94 Al PG100 B =2k,
. POOEo7 T2, PURITETE RS M MG Bt BT X ), 38 AR R T 9 % T T A

FERI 5] 0B I IR A R D

413 HFERRI bR BT R BRI, BRSBTS E T RZ AR RIER L. T I
B, NAKR AT BRI AL FE .

42 TEBRERAREX

421 FEGUERINE SIS EBRESR R, TABHEARGN LR DAL 2 2R K%
TH R ES T PUIE PEREFE AL SRI AN & BRI, Wl R A & FE S AL Z T B . 5508 s I
NI % CI36. JTG5210 (HHIE T,

R 1 BEFRABTRBRBARRIER

TR =R [EhYN — S TN =R R ARR
HE TR GLAE L PCI >80 >80 >75
FE AT B BT E TR 4 RQI >80 >80 >75
IS T 2 BUR P2 76 % RDI >80 >75 >70
Ve KU TR BRI ANAR I, oF BT 2R 400 B 5 ¥ RDI M BEK
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R 2 FERBEER T ABEARRGER
HE LR EL PR % FFEE KT i
HE TR GLAE L PCI >75 >70 >65
T AT B TR TR 2 RQI >3.60 >3.00 >2.80
Za v RE PQI >75 >70 >65

4272  FT/KIRIRE: T BREANERET, S K VR TR EE 1 B8 1 1 25 I RVE R Ay AT R, s yiE
AKTF 20 (0.01mm), THTEEAKT 15 (0.01mm).

423 FIFKJeiREELE T Hrmm g, AR T 2.0%B R LT 2000, BRI RS
BT A AR EE; AP KT 2.0% 3 E AL BIAK T 20%0], BRI ALEEAT S T AbEE

424 MTOHHEEmBBANHN, NS TIE.

a) BRI RIEGIRERT 0.4mm, HILET/RZEN 15 CHkEZ KT 0.3MPa itf, #]
I=REYIIKIE

b) Armr. TEEPREIA ZR, RO O R R i B R B n g .

¢ BEERE RMRER, KRR SETAZZER 15°CRiik N KT 0.3MPa, 15U KRz 5E
eI

425 HTRZRBEARIHLR 1 ME 2 25K, HAFER 3K 41, W EHEMHESPIBEEEEZ.

R 3 T TRk B THT A0 55 A S P

Wk AU IR
tazl 4555 < 3mm, HFE 20em~50cm, X LHETE. TG

B 2N AHNZREE | 5250< 3mm, RPUE>100em, TCEE BRI

Oh. BEFIZREE | 4ET5< 3mm, SERECHUKBURMIBOY, eS8k

/N ES AT . REME, REWE. B RERUR, BRSNS, ARbT.
— LR B <15mm
e A2 T B <15mm
R 4 KT B T K A e b
&t VIDSRTBU
AUBEH A, BERREE | GERRILG U B G IMRLE, 48%E<3 mm, TEib S
PEEAY R B BES. R IRES 10mm, UGBk R e
RIZE €S MR A S, 4 %8< Imm, AERTEIED, FHEPRG R AT
Ha B E/NT Smm, R T
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426 JEEEEA R BRI, N4 R I ER T N KSR F AT A, JENAFE CII36.

JTG-5142 ZEHIHIE

Q) W EEEAEER 2 MAFREIREERI,  BCR A @00 iR A R e Sk I R A R AT R s
b TN vV B R

b) ML EAKT smm, ECRMEF SO T A MR KT smm i, BRI S
PR AU 0 R D A A

¢) IKVBIREE AR AFAE B —3R5%, HICHH R FRAEMIRET, nIEEAbIE

d) UBRAFTER B R PG, MR Eias XAEE, BB YT, B YA ORI, ST AN R B AR AL FE

e) JKIRTREE - B IHE & TIA AR R 3 BRI, BCR ARSI bR & SCR M iR & kAT
JRFRIRT, N T RE

43 fniEEEEERN

e IR T R = PRI 2 2 B AR A S T 4R F 4 RDI MR TIIAT BSR4 RQIL 2K 5
WIE
R 5 RYEEEREHERNEEE

RDI
RQI
>05 92~95 <92
>92 5~12mm 10~15 mm 12~15 mm
90~92 8~12 mm 12~15 mm 15~20 mm
<90 10~12 mm 12~15 mm 15~25 mm
44 B
FEJE I A EARYE U TR . A B R FER R, R 6IEE.
R 6 MEMWEEHE
S
T K TR e - I T K TRk - I T N
AL CRATED T
PRy TR 0.8~1.2kg/m? 0.8~1.0 kg/m? 0.6~0.8 kg/m?
FP TR 0.8~1.2 kg/m? 0.6~1.0 kg/m? 0.6~1.0 kg/m?
5

B JEMRE R R N T A A SO AR ISR A, MM AT S CII1. ClI169. JTG F40 ZE RN E .
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51 ihE

511 =PI EAZ R S F S S E I F R B R AR, KR ENATER 7 FE. A
R R R R BT A T AIE
) HTImH R, HBRH PG88 Auk LA &2 ;
b) HT /KR &L Bt AR AR, B T b BACIBAESR ), BORH PG4 ek A EAEL,
J& T+ EAIE S UL SR, HER A PG00 B
o) MTEAE“HSUR I, FRA] PG4 B DA 4544,
RT BFRBRIEHERARER

|

I H LX) BATK A WIS
PG88 7! PG94 7% | PG100 %Y
EF N (25°C, 5s, 100g) 0.1mm 30~60 30~60 30~60 T 0604
B, AT °C 90 92 95 T 0606
BE (ZA ok , AT % 99 99 99 T 0607
W, AT °C 260 260 260 T 0611
60°CEl JIREBE, AT Pa-s 400000 580000 580000 T 0620
60°CHEEBIVIREG* , AT kPa 10 12 12 T 0628
B (25°C) , AT % 95 96 98 T 0662
TFOT (E(RTFOT) JRbkEY

EFNELE (25°C) , AT % 70 70 70 T 0604
JRE AR % +1.0 +1.0 +1.0 T 0610
G*/sin>2.2kPa i S fE, A/ T °C 88 94 100 T 0628

e LA B ONRAR ORI K E G G*/sind>2.2kPa Il il BEAF A H 7y Fehritt .

512 mEWEEEALENCR SR AL E R R, HRENAGR 8 ME. AR
T 2o AP LA 7 AR BT 5 T AU RILE -
a) T IEHmN, HERSCEEENRBL, BRI PG82 1Y, HAhEK B BRI PG76 1Y,
by FHIFKJeiRAiE L. MBSk, BRI PG82 AL,
&K 8 HmFBEAMBHERARER

R SRURE| BT BA K A RFS
PG76 7! PG82 %!
KR GHEPRHERE T Cos ), AKRT s 12~60 12~60 T 0621
BB (1.18mmiF) , AT % 0.1 0.1 T 0652
AR REN — | ST (5 | HET (O T 0653
LR — PRpeh e | PR e R T 0658
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8 MBI HFBARER (LR

W% 1 H BT RARK EN RIS
PG76 7! PG82 %!

W, AT % 55 55 T 0651

NETPAN ) 0.1mm 40~80 40~80 T 0604

AR, AT °C 76 82 T 0606
sy | JEFE(5°C) , AT cm 20 20 T 0605
BET | 60°cah kg, AT Pa-s 30000 50000 T 0620

WRE, AT % 97.5 97.5 T 0607

B E (25°C), AT % 90 92 T 0662

G*/sin>2.2kPa Il SR E, AT °C 76 82 T 0628
52 ##
521 KHARISCR M EE . RSP ELE . BORRAR 7 IEMAR, BRI XA BaE BN
KASER, HREMBME A& 9 MR 10 BHUE .

xR 9 HERBARER
eI H AL FORER SRS
AR B, ANT — 2.60 T 0304
WK, AKT % 2.0 T 0304
K ¥ki£<0.075mm Fiki, AKTF % 1.0 T 0310
B RORBR S &, AKT % 8 T 0312
URE M, KT % 12 T 0314
FRHEWRAE, AKT % 12 T 0316
EIHLEERES R, ART % 15 T 0317
¥WhEE, ART % 1.0 T 0320
AR EEOGIE PSV, AT — 42 T 0321
S5 R, AN T X 5 T 0616
R 10 MR ER
i W FAIFAL (mm) BRET2E (%)

13.2 9.5 7.2 4.75 2.36 0.6 0.075
5~10mm 100 90~100 — 0~15 0~5 — <1
5~8mm — 100 85~100 0~15 0~5 — <1
3~5mm — 100 — 90~100 0~15 0~3 <1
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5.2.2  HHAERMECR A SR RHEA R LIRS, RER oA, HREARAR N AFA R 11 fIR 12
IRLE o
R 11 WERHARER
IR H AL FORELR [ECEVIRES
AR B, ANT — 2.50 T 0328
WEE, AT % 65 T 0334
WR[E M (>0.3mm#5r) , AKT % 12 T 0340
B GRshsD , AN s 35 T 0345
WH AR, ASKT g/kg 25 T 0349
R 12 R ER
-~ i FAFEAL (mm) FREEE (%)
9.5 4.75 2.36 1.18 0.6 0.3 0.15 0.075
0~3mm — 100 80~100 | 50~80 25~60 8~45 0~25 0~12
0~5mm 100 90~100 | 60~90 | 40~75 | 20~55 7~40 2~20 0~10

523

FIFFE 2 13 HIHUE o BB NETM . v, A EERIHLEOR L.

x 13 FHEARER

B R A AR B SR P R SRR A S N K MR RS B Rk, HL B R AR

W5 H AT BARER RI6 vk
BWEREE, AT — 2.50 T 0352
EIKE, AT % 1 T 01034t 7%
<0.6mm % 100
LR Y <0.15mm % 90~100 T 0351
<0.075mm % 75~100
AR — T [ Hir 4 B —
SEAKAREL N — 1 T 0353
BrEREL DT % 4 T 0354
6. JEERIMARIZIT
6.1 —MEIME
6.1.1 =EIIEREGENARESME . WA A TS, e, Pul. M. sris Bk
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Tt

6.1.2

AT

6.2 SRARFEAREXK
6.2.1

e I T IR AR Y R B BRURYE, i SEEN AN 75 ks )R e R I Sk

E T IR G RHZ ATREBORAEAE, 7309 GT-10. GT-8 Ml GT-5 =328, HA BRI N A&
x 14 KIE

R 14 BHHTRSET BRI

A WAL (mm) FREESR (%)
KM | 132 95 7.2 4.75 2.36 1.18 0.6 03 | 015 | 0.075
GT-10 | 100 | 90~100 — 35~75 | 15~35 | 8~25 | 6~20 | 5~15 | 4~12 | 3~8
GT-8 — 100 | 85~100 | 35~75 | 15~35 | 8~25 | 6~20 | 5~15 | 4~12 | 3-8
GT-5 — 100 — 80~100 | 20~45 | 15~35 | 10~25 | 6~16 | 4~12 | 2~8
6.2.2 EPIEIRESRIREC A N ARYE R R4 15 e .
R 15 RitEEESRERA
iHEE (mm) At
10-25 GT-10
8-20 GT-8
5-12 GT-5

6.23 mEWIMFE RSB A LTRSS HFRRC A . R A & EEISIE =B B, IFR
P32 16 IER, BN BHEC M e 0 7 T

® 16 BB RSREARER

R il PARK iy

PG88 % | PGO4M | PGLO0K! | JTik
WERHE QA , AhF % 7.2 75 7.8 T 0735
TRE VV % 3~6 3~6 3~6 T 0705
WRHEBR R VMA, AN F % 19.0 19.0 19.0 T 0705
MEWAE VFA, AN TF % 70 75 80 T 0705
FEE MS, RN kN 6 6 6 T 0709
FHAE RS B B VCAmx, AKRT — VCAprc | VCAprc | VCApre T 0705
MEEIEE DA, AT um 15 15 15 T 0705




K16 BB RSREARER (8%
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e e PORER ik
T L PGB8 | PGY4 | PG100 % DiRES
MIEIREE, AN/PNT mm 0.8 0.8 0.8 T 0731
EMENRETEE (60°C, 0.7MPa) , AT | /mm | 5000 5000 6000 T 0719
PSSy (15°C,1000pe) , A/NF e 200000 300000 500000 T 0739
HIEE AR L, ART % 8 6 6 T 0733
FRaLES LRI TR B BT L, AT % 85 85 85 T 0729
VB GEURRRE R, AT % 85 85 85 T 0710
IR iR BIR A (-10°C) , AN F | pe 3800 4500 5000 T 0715
BAKERE, AKRT ml/min 80 80 80 T 0730
6.3 BiREcattiit
6.3.1 =PNHEIRGEHARE A LN S A RRTEE, % RAP R T 0T
) MR BRZE VCADRc. NARYE 501 & AN [FI RIS H AR R B LL ], M 5E R4 G AR )
BB 2 VCADRCo
b) WERARRIISH. NARE TREESBYIE R S5, H, 7ok s E 8RR

21 1.0~3.0%,

o EAFTRERL. RIEX (D X 2 HEEDE
R, IO ALiE

ST AL 2.36mm FLIE
IR A2 14 B8 I 2 e Y 1

pc+px+pk

Hir 2 BZEE N 4.0%~5.0%, ¥IEHEE

T E+3% G

=100

pc (VCADRC_V )— px pk p

100y,

A pes p
VCA DRC™

¥ —— AR ROUAR X 3 2
¥ —— WA AR AR 5
i —— AT AR
Y —— AR RERH L

d) WUERIF RS, RIES AL

X

%:;

7|

P P pr—— FHAERL AR BRI AIE MR EE 28 %
—— TSRS TR ZE A R,
V,—— WIHRA BN BART R, %

ZWE 16 1L E .
TRARHRL . gngekl H & e,
Bk, B =B AR =4

I L E

& (D

(2

=2 B 5 W1 B R B A, e IR RE
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REE VWL VMA. VFA. VCAnix fl DA. 5 ZHRIFN LR 16 HIHARZKRE, LA
VMA BUR R E N BTHE RRIC . BTGB ER, MEFHE TR SRR

&)  WAFBKFAMERE. MAEREhRR R, WIEERE . CEdRRER IR BRI KRR E .
95 PEREI I R AR 16 MERIS, WIHfE B HE OAC, TERE MG UFHst
SE P 5 R VR BE AN R ORI, B R OH BRI L) BRI T R A A I R O K
B g e AR 25 s R AR 5 K e s MR AN A LSRN, R I I T S e SR
% 55 PEREANT L BRI, BB R AR RIR R R S i SR

6.4 HFEAERIT

6.4.1  FAHLEA BRI AUR LI AR, SARYE B bRic & b st g5 BT i 2 .

6.4.2 AFEECAELR DL H AR A L B A RIS R UE, B S RGBT B

6.43 AEFRAEWRREDEHE, NMEHRE S W& &REDHHE OAC. OAC+0.3%.
OAC-0.3%[1 3 MhEHE, EiikFE. B EEiE. Hd, OAC-0.3%AMNALTE 15 I mIKH
HHEER,

6.5 HEFFECALELISIE

6.5.1 MARTEA A ECA LT IREE . R, BIEEHE. BORRE . MRS EE R B, SR
SEATEFARMERC & b . FRYERC-A LA 0.075mm AT 2.36mm fFfL A 2N 5 H brlic & i,
Hah BEAE 57 AN KT 0.5%F1 2%,

6.5.2 AR O E AR A LEAN N B R AR S . M RE M R R AR ARG, R I R BEAT AR
FEELE E T

7. L

71 —REE

7011 PR EREE B IREN AR E R MR EAMET 10°CHIZFMA T L. £ RX. MR A
Gt T

N

712 AT R B, A TR BB AT 200m, S BUE B T AR R BUK
HADT 100K, HiEl TS5, w&AdaMETITZ.

713 ERSGIEFFEDEME T 2T . Mt BT 16mm B, ARSI T, IR
WK R A B Z M, HENATGR 7 FE, JF 08 T plme i H Ak



L e

72 TeILAE®
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721 i TRTEREIN TR S, TOANBORRL. TS TS R BT, IR RS B AR S A R

T

722  WELATSIMFEAIRE. BEAEHL. EEHLSEE TSR AT B, LR A BB 10

FRMERE . KRBT ERTRE IArE, IFRF R LIERE .

7.3 CRAREEM

731 NARIEAEFFEA TR A S, FEAREN A AR 17 WHE . AR IR A IE

ITENR A RHERR . FEANRAE . I AR ST R 55
R 1T HMREER

TF BEZEXR (C) T EFF AL
BIQERYIN=PIF S 180~190 I InFAGE
EERHR 190~220 S SN
RAEHH 7R 185~200, it 220 K BRI
TRABHE AR B HORHE FEARAN S 10 iz kL

VE: 2 HRHEE Y 200~220°CH, #FiRABRHMFER TR Zai .

FHENSR, &SI RF .

732  EPIEIRS BRI AR R SR 18 e . SOE

ISR RPBURR I 5 e R AAE R -
R 18 FIHTH IR A RIBORHK 3 R A ] 2R

iR SRR ], R

TF BRI EER (9
LRt —
FH 8~10
s _
TERs 38~45
HoRE e

733 RERAEMERET, MEERERGR ST, HREEHHIEE R
SRR, NAFRBIE B L o Hr A

74 CRARLEH

741 EBVERORRTNIEA TS, IR SRR MR IR R R, LR

B M. i

T*/\&R%Eo

"
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7.4.2 KNI E THE A RS R ) R RE BB
743  BREZEREERE N SR, MRS DUCHD, BT RE R REERALRT T RE 2~3 WS R RS .

744 i IE BHE NER ] 58 BT AR K XU AT B A gt AT DRl . BRSBTS gk AARIERE, H
PSR MIE RS BRI TR R hs

745  DYNEHR ARSI A WIS, 2R 4 RAEFESEHLAT 100mm~300mm Ab{EfE, =
A, RIS T TT an 2 2 k), et Gt T A AL B 3 BOHE R
75 RERBEH

7.5.1  RAFEDHER Ty, it AT RS & [P AL R G R IR NN [ 25 R AL AT
AT 80~85°C, Wil MY T8 L HANHLM -

752 CRAFDHER T EWS, SHERTIAT ARG RG R, I R S AR A DA HLI A B A ARG
RACR, HAEREGEAT A RSO, NEETEMA .

753 FEEHVEAL AT NG AT BEAROPAR EAMET 110°C. IRERHERHLE A E LT 165°C,

754  BEEEEML N AT, ES:, DR AEEEE RS R 3 m/min ~5m/min, fFIE1TIER G HIE D
P B A HE 2 8 m/min ~12m/min.

755 HEEILARET, MEZREHEIRARE. ERRT . BEREEE, HERCFARIRSIIERE MR
g, DASE i 2 B A WA IS SR L

75.6  WHTHANLAENES, NoRARHE G WG R AR, SR R 5L

75.7  PEERISRE A RIS M T R, R BB AT PRI B R R A R T DU, N R 43 A iR R
AbFE SRR AR, N L A

76 RARES

7.6.1 IRERWIEIRERMAMET 160°C, A& JEIEENAMET 110°C.,

7.6.2  JEEENLECRH 11~13 MiXUNFE IR Rl S E A KT 15mm B, EiffE 2~3 #; ik
JERERT 15mm b, EHEE 1. JRENEE 1. FENOE 1. A8 R L.

7.63  JREEHUNEERPEGIALER T, BRIEIERET AN SE. S R

7.6.4  EEENIECE ARG R BT SR E, RIS H S 20~40em BRIETEE . WK R
ML R, AR N

7.65  HRHERRT S BERS ARG R . RIS . R IS bR s R SR iR
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7.6.6 REEIEFEFHIIER IR, EREMAATE L. AR R A BRSNS, Mo
J DR R B S T 2.
7.7 FEBEALIE

771 WEEHESR B RIS N R F e g, K CAlHr B R 100~200mm 58 & AR 1 5
BB o3 B FEME T, SR 5 1 5 42 % I LA PR4£32E

772 PP L ESO@E AR R PR A G A AR, ATEEA HG R Y IS EINLYISE . R
SmE, JRA RN ESE A R4 somm, RS Y EE S T O 2 RHAEAR, TR
O E BATETR BT = 150~200mm, R SEHTEES s sk m i B R 150~200mm, S
BT R RS

7.7.3  REIADiE T 48 N R 3 B T Re5k . T2 4% B CE W Z IR H R 58 44 BN N T AR BB i 3 2
JEASJE BB 4y BAE 5E AV F a R VIBINLYIFF, FEAE DB 58 s 5 K Je Kk 14 . 4R SR Paing, N
TET AR R 21 i 2 R 200, R AP LM A2 4% I 0 Pl . O TR s TR B ML S 9 47 468 v s Sz
TEYN I R oA — 4

78  FIPSHHKIE

7.8.1  WRIEAEMLSERE, A v R 2 I I N B TR A T 50°C 5 RS @

7.8.2  FEPHIN], ZEERAIHLBOS S ASSIN . S

8. FREHHISHI

8.1 MHRERE
JEM R R, EA%AR 19 MU IR AT H SR AT RN, R ENAT A5 5 BEATHE .
R 19 MR BRI ER

s o A I H K A AR SPATIREG R 7 9%
AL CE AP, BT ED I st o H

BRI (B4 SELiNg 2~3 T 0302

‘ AR EliR) 2 T 0312

FHEERL —

JE AR 1 IR 2 T 0316

I FE(E 1 R 2 T 0317

WK% 1 IRHEIR 2 T 0304

13
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R 19 MEREEHZER (8%

R A 150 H DRSS SEATIRER VAL A 7592
ML G EiEED iifi) — H
e FORLZH R (T 43D EiR) 2 T 0327
Sy 1 R MR 2 T 0334
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	4.1 一般规定
	4.1.1 高韧超薄磨耗层适用于需要提高路面抗滑、降噪、平整度、密水性能的路面工程，尤其是水泥混凝土路面和裂缝较多的沥青混凝土路面的养护工程。当原路面出现结构性损害时，应先进行病害修复或结构补强。
	4.1.2 高韧超薄磨耗层的选用应根据原路面技术状况，结合当地气候条件和交通荷载情况，通过技术经济分析确定。
	4.1.3 当原路面标高或桥梁恒载有要求时，宜根据设计厚度确定下承层的铣刨深度。用于旧路面加铺时，下承层可不进行铣刨处理。

	4.2 下承层技术要求
	4.2.1 各等级道路加铺高韧超薄磨耗层罩面时，下承层技术状况应满足表1和表2的要求。 当原路面的路面抗滑性能指数SRI不满足要求时，也可采用高韧超薄磨耗层进行罩面。各等级道路的路况指数应按CJJ36、JTG5210的规定计算。
	4.2.2 用于水泥混凝土路面加铺时，应对水泥混凝土路面的弯沉和传荷能力进行检测，其弯沉值宜不大于20（0.01mm），弯沉差宜不大于15（0.01mm）。
	4.2.3 用于水泥混凝土路面、桥面加铺时，当纵坡大于2.0%或重载车辆比例大于20%时，宜采用精铣刨进行界面处理；当纵坡不大于2.0%或重载车辆比例不大于20%时，宜采用抛丸进行界面处理。
	4.2.4 用于已有薄层罩面路段加铺时，应符合下列规定。
	4.2.5 当下承层技术状况满足表1和表2要求，且符合表3和表4的，可直接加铺高韧超薄磨耗层。
	4.2.6 原路面不具备直接加铺条件时，应按下列要求对下承层病害进行处理，并应符合CJJ36、JTG 5142等的规定。

	4.3 加铺厚度选定原则
	4.4 粘层
	粘层油用量宜根据原路面状况、界面处置条件等因素，按表6选定。


	5. 材料
	5.1 沥青
	5.1.1 高韧超薄磨耗层应采用高黏高弹改性沥青作为沥青胶结料，其质量应符合表7的规定。不同类型高黏高弹改性沥青的选用宜符合下列规定：
	5.1.2 高韧超薄磨耗层应采用高黏改性乳化沥青作为粘层油，其质量应符合表8的规定。不同类型高黏改性乳化沥青的选用宜符合下列规定：

	5.2 矿料
	5.2.1 粗集料应采用耐磨、粘附性好、颗粒形状方正的集料，宜优先采用优质玄武岩、辉绿岩或闪长岩等集料，其质量和规格应符合表9和表10的规定。
	5.2.2 细集料宜采用与粗集料同材质的机制砂，应洁净无杂质，其质量和规格应符合表11和表12的规定。
	5.2.3 矿粉应采用石灰岩或岩浆岩中的强基性岩石等憎水性石料经磨细得到的矿粉，其质量和规格应符合表13的规定。矿粉应干燥、洁净，不得使用拌和机回收粉料。


	6. 混合料组成设计
	6.1 一般规定
	6.1.1 高韧沥青混合料应根据气候、交通条件及使用工况等，结合抗裂、抗滑、降噪、抗渗要求进行设计。
	6.1.2 高韧沥青混合料试件成型宜采用马歇尔法，击实次数应为双面75次；也可采用旋转压实法进行试件成型。

	6.2 混合料技术要求
	6.2.1 高韧沥青混合料按公称最大粒径不同，分为GT-10、GT-8和GT-5三类，其矿料级配应符合表14的规定。
	6.2.2 高韧沥青混合料级配类型应根据设计厚度按表15确定。
	6.2.3 高韧沥青混合料的配合比设计应包括目标配合比、生产配合比和配合比验证三个阶段，并根据表16的要求，确定矿料级配及最佳沥青用量。

	6.3 目标配合比设计
	6.3.1 高韧沥青混合料目标配合比应参照附录A的流程图，按下列步骤进行设计：

	6.4 生产配合比设计
	6.4.1 拌和机各冷料仓的供料比例和进料速度，应根据目标配合比设计结果进行确定。
	6.4.2 生产配合比应以目标配合比的合成级配为基准，确定各热料仓的比例。
	6.4.3 生产配合比的最佳沥青用量，应取目标配合比设计的最佳沥青用量OAC、OAC+0.3%、OAC-0.3%的3个沥青用量，通过试拌、试验综合确定。其中，OAC-0.3%不应低于表15中的最低沥青用量要求。

	6.5 生产配合比验证
	6.5.1 应根据生产配合比进行试拌、试铺，验证沥青用量、矿料级配、构造深度和摩擦系数，并确定生产用的标准配合比。标准配合比中的0.075mm和2.36mm筛孔的通过率应与目标配合比接近，其结果差值分别不应大于0.5%和2%。
	6.5.2 生产过程中对确定的生产配合比不应随意变更。当进场材料发生变化时，应及时重新进行生产配合比设计。


	7. 施工
	7.1 一般规定
	7.1.1 高韧超薄磨耗层宜在气温或下承层表面温度不低于10℃的条件下施工。在大风、雨雪天时不得施工。
	7.1.2 正式施工前应铺筑试验段，公路工程试验段长度宜不少于200m，城镇道路工程试验段长度宜不少于100米，并确定施工参数、设备组合和施工工艺。
	7.1.3 宜优先选择同步摊铺工艺进行铺设。当设计厚度大于15mm时，可选择异步摊铺工艺，并应选择不粘轮高黏改性乳化沥青作为粘层油，其质量应符合表7的规定，并应通过试喷检验其不粘轮效果。

	7.2 施工准备
	7.2.1 施工前路面应干燥、洁净，无松散颗粒、油污污染或其他有害物质，旧标线宜在摊铺前清除干净。
	7.2.2 施工前应对拌和楼、摊铺机、压路机等施工机械和设备进行调试，对机械设备的配套情况、技术性能、关键零部件等进行检查及标定，并保持良好工作状态。

	7.3 混合料拌和
	7.3.1 应根据生产配合比进行拌和生产，拌和温度应符合表17的规定。生产过程中应逐盘记录、打印混合料拌和量、拌和温度、沥青和矿料的实时用量等。
	7.3.2 高韧沥青混合料拌和时间和投料次序应符合表18的规定。应通过试拌确定总拌和时间，保证集料颗粒表面均匀、完整裹覆沥青胶结料。
	7.3.3 混合料生产过程中，应逐车检查混合料均匀性。当混合料出现花白料、冒青烟和离析、析漏等现象时，应作废料处理并及时分析原因。

	7.4 混合料运输
	7.4.1 运料车装料前应清扫干净，并在车厢底板、侧板均匀喷涂足量隔离剂，以涂遍、不积聚为宜。
	7.4.2 宜采用插入式温度计逐车检测沥青混合料的出厂温度和运到现场温度。
	7.4.3 运料车的运输能力应与拌和、摊铺能力匹配，施工过程中摊铺机前方应有2~3辆运料车等候。
	7.4.4 普通运料车应采用完整无损的双层篷布或棉被覆盖进行保温、防雨、防污染。有条件时，宜优先采用沥青混合料保温车进行装料运输。
	7.4.5 现场应安排专人指挥运输车。摊铺过程中，运料车应在摊铺机前100mm~300mm处停住，空挡等候，由摊铺机推动前进开始缓缓卸料，避免撞击摊铺机或导致泄料。

	7.5 混合料摊铺
	7.5.1 采用同步摊铺工艺时，施工前应检查同步摊铺机的喷洒系统。粘层油在加入同步摊铺机前应提前加热至80~85℃，喷洒时应均匀、充足且不流淌。
	7.5.2 采用异步摊铺工艺时，应提前洒布不粘轮粘层油，并应在摊铺前检查确认其洒布质量和不粘轮效果，若存在漏洒或洒布不匀的情况时，应进行补洒。
	7.5.3 摊铺作业前应提前预热熨平板至不低于110℃。混合料摊铺温度不宜低于165℃。
	7.5.4 摊铺作业应匀速、连续。起步时摊铺速度可放慢至3 m/min ~5m/min，待运行正常后宜逐步将摊铺速度调整至8 m/min ~12m/min。
	7.5.5 摊铺过程中，应综合考虑混合料的类型、集料尺寸、厚度等情况，调整熨平板振动频率和振幅，以提高薄层罩面的初始压实度。
	7.5.6 如需人工作业时，应采用料温高、流动性好的混合料，及时铺设和压实。
	7.5.7 摊铺过程中应随时观察摊铺质量，发现离析、麻面或露底等异常情况时，应及时分析原因并处理。过程中遇雨时，应及时停止摊铺。

	7.6 混合料压实
	7.6.1 混合料初压温度应不低于160℃，终压温度应不低于110℃。
	7.6.2 压路机宜采用11~13吨双钢轮振荡压路机。铺设厚度不大于15mm时，宜静压2~3遍；铺设厚度大于15mm时，宜静压1遍、振动碾压1遍、静压收光1遍。不得使用胶轮压路机。
	7.6.3 压路机应紧跟摊铺机碾压，碾压过程中不应急停、急转、过度碾压。
	7.6.4 压路机数量应根据碾压宽度进行合理配置，压路机的轮迹宜重叠20~40cm碾压宽度。喷水系统喷洒应呈雾状，以不粘轮为度。
	7.6.5 碾压过程中应随时检测松铺厚度、碾压顺序、碾压遍数、碾压速度及碾压温度。
	7.6.6 碾压过程中出现推移开裂、沥青胶浆和乳化沥青上浮、石料压碎或棱角磨损等现象，应分析原因并调整碾压工艺。

	7.7 接缝处理
	7.7.1 摊铺时采用梯队作业的纵缝应采用热接缝，将已铺部分留下100~200mm宽暂不碾压,作为后续部分的基准面,然后作跨缝碾压以消除缝迹。
	7.7.2 当因半幅施工或交通组织原因产生纵向冷接缝时，可在冷却后采用切刀或切割机切齐。摊铺另半幅时，混合料应重叠在已铺层上约50mm，摊铺后再铲走覆盖于已铺层上面的混合料，碾压时先在已铺层上行走碾压新铺层150~200mm，再压实新铺部分；或由边向中碾压留下150~200mm，再跨缝挤紧压实。
	7.7.3 横向施工缝应采用垂直的平接缝。平接缝宜在薄层路面尚未完全冷却时人工垂直刨除端部层厚不足的部分或在完全冷却后采用切割机切齐，并在切割完成后将泥水冲洗干净。继续摊铺前，应在平接缝处均匀涂刷足量粘层油，并操纵摊铺机从接缝后起步摊铺。碾压时压路机先进行横向压实，在纵向碾压成为一体。

	7.8 养护与开放交通
	7.8.1 碾压作业完成后，高韧超薄磨耗层路面应在路面温度低于50℃后开放交通。
	7.8.2 养护期间，车辆和机械设备不得驶入、停放。
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